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Montageanleitung für Handhebel 
(Assembly instruction for lever) 
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 Beigestellte Teile: 
enclosed parts: 

 

 

 

Abb. (fig.) 1: Beigestellte Teile (enclosed parts) 

 

4. Hutmutter M6 
    cap nut 

5. Buchse 
    bushing 

6. Feder 
    spring 

2. Handhebel 
    lever 

7. Scheibe POM 
    washer POM 

1. Schraube M6x40 
    screw M6x40 

3. Scheibe 
    washer 
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 Montage: 
assembly: 

 Positionen 7, 6 und 5 auf 
die Antriebswelle schieben  
 
(slip parts 7, 6 and 5 onto 
drive shaft) 

 

 

Abb. (fig.) 2: Montage 1 (assembly 1) 
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 Montage (Handhebel): 
assembly (lever): 

 Handhebel wie dargestellt 
auf die Welle stecken. 
Anschließend mit 
Positionen 1, 3 und 4 
verschrauben. 
 
(plug lever as shown onto 
the shaft. Bolt with parts 1, 
3 and 4 afterwards.) 

 

 

Abb. (fig.) 3: Montage 2 (assembly 2) 
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